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gabbiani  s  115 :  標準仕様
最大カット長さ 
最大カット奥行き 

15 kW (20 Hp)

3,200 mm

Wincutユーティリティ
付帯
付帯

2,500 x 800mm x 1（固定定規）

1.8 kW (2.5 Hp)

3,200 mm

70 m/min

Windows 7  17インチスクリーン

400 mm / 80 mm
3,900 rpm

160 mm / 55 mm
6,300 rpm

鋸道の前後

後進 135 m/min

115 mm（110 mm）

前進 0-135 m/min

最大鋸出高さ（クランプピン開口最大）

鋸走行速度

クランプ プッシャー速度（前進/後進）

　ケビキ鋸外径 / 内径
　ケビキ鋸回転数

　主鋸外径 / 内径 
　主鋸回転数 

機械オペレーションシステム

主鋸モーター出力

ケビキ鋸モーター出力

機械本体エアーフローティング
エアーフローティングテーブル

ソフトウェア
　最適化ブログラム Ottimo Cut　
カット高さ自動調整、スロット加工等

イタリア・リミニ市に本拠地を
構えるＳＣＭグループは、
世界最大規模の木材加工機械
メーカーです。
1952年の会社設立以来、一貫
して先進の木材加工技術を
世界の120を超える国々へお届
けしています。

SCMグループ

各仕様は予告なく変更される場合があります。
カタログの記載内容や写真には、オプション
装備が含まれている場合があります。

SCM GROUP　automatic horizontal panel beam saws

3700

5700

4350

2750

2,500 x 600mm x 2（可動式）

多彩な機能
材料の厚みによって、最適な鋸出量
を自動で調整します。また、パネル
の中抜きスロット加工も標準仕様。

溝突き加工
メインスピンドルの高さ調整(手動)
で、溝突き加工も可能。



SCM GROUP　automatic horizontal panel beam saws SCM GROUP　automatic horizontal panel beam saws

最適木取りソフトウェア

堅牢・高性能 ストラクチャ

各仕様は予告なく変更される場合があります。
カタログの記載内容や写真には、オプション装備が含まれている場合があります。

高性能ハイスペック型ランニングソー
gabbiani  s  115

プレッシャービームとプッシャーシステム

独自構造のビームがクランプとの衝突エリアを避ける
ことで、最適なパネルクランプを実現します。

サーボモータとマグネスケールを搭載し、高速かつ高精度な材料送
りをが可能です。（プッシャースピード最大70m/分）

上部プレッシャービーム プッシャーシステム

Wincut ユーティリティ、Ottimo Cut

独自構造と高度な直進性

現場でカットリストを作成する際、アイコンレベルで視覚的に作業がすすめることができるため簡単で明瞭。さらに
3Dシュミレータでパネルの投入方向等が確認できるため、現場で作業するオペレータのストレスを軽減します。
また、エクセルシートの作業指示書から、長さ、幅、枚数、木目等のカットパターンを分けて(最大10項目)、
OttimoCutにインポートするだけで即座に最適プログラムのカッティングプランを計算します。在庫管理やオーダー
管理も行うため、工場のシステム化にも役立ちます。

鋸ユニット
最大135ｍ/分で走行する鋸ユニット
はタイムサイクルの短縮にも大きく
貢献します。また、主鋸とケビキ鋸
はそれぞれ独立で昇降。材料厚に関
係なく常に綺麗な肌が得られます。

サイド押さえ(パネル幅60-1,200mm)
上でスライドされたサイド押さえが
クロスカットの精度を向上させます

エアフローティングシステム
重量のある材料や表面がデリケート
な材料を容易に移動させ、作業者の
労力を軽減させます。
テーブル全面と鋸道の前後に搭載。

高速鋸交換
煩わしい鋸の交換に特殊ｴｱﾛｯｸｼｽﾃﾑ
を採用。安全で素早く主鋸とケビキ
鋸の交換が可能となり、作業効率が
格段にアップします。

特殊クランプピン
特殊形状のプッシャークランプピン
が厚みが不揃なパネルでもしっかり
グリップします。

ホイール式テーブル
後部のテーブルは特殊コーティング
されたホイールを採用。表面が傷つ
きやすいデリケートな材料も問題な
く送り出します。

Wincutユーティリティ OTTIMO CUT

「クローズドリング構造」がマシンの剛性をさらに高めることでカット時の振動を最大限に抑えます。また、鋸キャリッジ
の垂直構造とラック&ピニオンによる駆動が、鋸の直進性と安定した走行を可能とし高度なカット精度が得られます。
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